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(54) Vorrichtung zum Pressen und Umwickeln von Rundballen 



(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Pressen und Umwickeln von Rundballen, bestehend 
aus einer Ballenpresse 1 und einer Verpackungsvor- 
richtung 3, welche beide uberzumindest einem sich auf 
Laufradern abstutzenden Rahmengestell miteinander 
verbunden sind und einer in Langsrichtung bewegbaren 
Transportvorrichtung, welche einen fertig gewickelten 
Rundballen 60 von der Ballenauswurfsoffnung zur Ver- 
packungsvorrichtung 3 transportiert, wobei zur besse- 
ren HandhabbarkeitderZuganordnung im Gelande und 
auf der StraGe vorgesehen ist, dass die Transportvor- 
richtung den fertigen Rundballen 60 nach Auswurf aus 



der Ballenpresse 1 durch eine zumindest in einem Teil- 
bereich gleichzeitige vertikale und horizontale Bewe- 
gung nach hinten anhebend zur Verpackungsvorrich- 
tung 3 bewegt. Durch die besondere Bewegung der 
Transportvorrichtung kann derSchwerpunkt der Ballen- 
presse 1 auf einem niedrigen Niveau gehalten werden. 
Der besondere Vortei I liegt hierbei darin, dass der fertig 
gewickelte Rundballen 60 mit einem erheblichen Eigen- 
gewicht nicht uber eine weitere Hebevorrichtung ange- 
hoben zu werden braucht, urn in die geeignete Wickel- 
position zu gelangen, wodurch ein verringerter Arbeits- 
aufwand notwendig und eine schnelle Arbeitsfolge ge- 
wahrleistet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Pressen und Umwickeln von Rundballen aus Heu, Halb- 
heu, Stroh oder ahnlichem Halmgut, bestehend aus ei- 
ner Ballenpresse und einer Verpackungsvorrichtung, 
welche beide uberzumindest einem sich auf Laufradern 
abstutzenden Rahmengestell miteinander verbunden 
sind und einer in Langsrichtung bewegbaren Transport- 
vorrichtung, welche einenfertiggewickelten Rundballen 
von der Ballenauswurfsoffnung zur Verpackungsvor- 
richtung transportiert. GattungsgemaBe Vorrichtungen 
sind aus der Landwirtschaft bekannt und bestehen in 
der einfachsten Ausfuhrung aus einer Rundballenpres- 
se, welche an einem vorhandenen Schlepper ange- 
hangt wird und zum Auf nehmen von Heu oder Stroh vor- 
gesehen ist. Das Heu oder Stroh wird in der Rundbal- 
lenpresse unter einem gleichzeitigen Pressvorgang in 
der Trommel zu einem Rundballen gewickelt, der nach 
Erreichen einer vorbestimmten GroBe durch eine hinte- 
re Klappendffnung ausgeworfen wird und im gewickel- 
tem Zustand auf dem Feld liegen bleibt. Durch die Wit- 
terungseinflusse bedingt verrottet das auf diese Weise 
gepresste Heu und kann dem spateren Verwendungs- 
zweck nicht in dem vorgesehenen Umfang zugefuhrt 
werden. Urn die Haltbarkeit und Lagerzeit der aufgewik- 
kelten Rundballen zu erhohen werden im Weiteren Wik- 
kelvorrichtungen vorgeschlagen, welche teilweise als 
einzelne anhangbare oder separate Maschinen ausge- 
bildetsind und die aufgewickelten Rundballen vom Feld 
aufnehmen, umwickeln und anschlieBend wieder ab- 
werfen. Altemativ hierzu sind an einer Ballenpresse an- 
hangbare Wickelvorrichtungen bekannt, weiche die ge- 
wickelten Rundballen ubernehmen und einwickeln, wo- 
bei die bekannten Ausfuhrungen der Verpackungsvor- 
richtungen eine Reihevon Nachteilen aufweisen. 
[0002] Eine solche Vorrichtung ist beispielsweise aus 
der WO-A-90/1 4756 bekannt, wobei das Rundballen- 
wickelgerat an die AusstoBoffnung der Rundballenpres- 
se angeschlossen Ist. Der Wickeltisch ist nur zum Abla- 
den des mitder Kunststofffolie umwickelten Rundballen 
nach hinten absenkbar Fur die Beladung des Wickelti- 
sches mit der aus der Ballenpresse ausgestoftenen 
Rundballen und zu dessen Umwickiung dient ein Lade- 
bugel. Dieser greift in die Stirnflache des Rundballens 
ein und hebt diesen auf den Wickeltisch, dabei muss 
der Schwenkweg so gewahlt werden, dass der Ballen 
uber die Kante des Wickeltisches frei bewegt werden 
kann. Gieichzeitig ist der Abstand zur Haube der Rund- 
ballenpresse so zu wahlen, dass diese ausgehend vom 
geoff neten Zustand nach dem AusstoBen des Rundbal- 
lens wieder geschlossen werden kann. Nachteilig ist die 
besonders groBe Baulange des Rundballenwickeigera- 
tes, welche zu einer eingeschrankten Manovrierfahig- 
keit im Gelande und auf der StraBe fuhrt. Des Weiteren 
ist von Nachteil, dass der Rundballen freischwebend 
uber dieTischkante zu heben ist, urn Beschadigungen 
des gepressten Rundballens zu verhindern. Beim Ab- 
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wurf hingegen fallt der umwickelte Rundballen auf seine 
Zylinderflache und die etwa 5-fach anfliegenden Lagen 
der Einwickelfolie konnen ggf. durch ein Eindringen von 
Fremdkorpern beschadigt werden, so dass die Dichtheit 

s der Umwickiung nicht mehr gegeben ist. Dadurch, dass 
das Wickelgerat in Fahrtrichtung starr mit der Rundbal- 
lenpresse verbunden ist und eine starre Fahrachse auf- 
weist, werden die Laufrader des Wickelgerates bei Kur- 
venfahrten des Geratezuges seitlich stark verschoben, 

10 was fur die Feld- und StraBenfahrten nicht von Vorteil 
ist. Ferner ist es nachteilig, dass es sich urn ein Spezi- 
algerat handelt, das nicht zur Aufnahme der auf dem 
Feld abgelegten Rundballen und zum stationaren Be- 
trieb geeignet bzw. hierzu ausbaufahig ist, so dass die 

15 Akzeptanz fur solche Gerate nicht besonders groB ist. 
[0003] Aus der EP-A-0 391 884 ist im Weiteren eine 
Vorrichtung zum Umwickeln eines Rundballens be- 
kannt, welche zum Anhangen an die Dreipunktaufhan- 
gung eines Schleppers vorgesehen ist. Die Vorrichtung 

20 weist einen Ballenladebugel und einen verschwenkba- 
ren Wickeltisch auf, welcher nach hinten, in entgegen- 
gesetzter Richtung zur Anordnung des Schleppers ver- 
schwenkt werden kann. Die Vorrichtung dient zur Auf- 
nahme von bereits fertig gepressten Rundballen vom 

25 Erdboden durch den Ballenladebugel, wobei nach der 
Aufnahme und Lagerung des Rundballens auf dem Wik- 
keltisch der Wickelvorgang eingeleitet wird und nach 
Abschluss des Wickelvorganges ein Abwerfen in der 
Aufnahmerichtung erfolgt. Die Vorrichtung ist nur im Zu- 

30 sammenhang mit einem Schlepper direkt einsetzbar 
weil eine Standsicherheit nur nach dem Anhangen am 
Schlepper gewahrteistet ist. Femer wird die Standsi- 
cherheit durch eine oberhalb des Wickeltisches an ei- 
nem Tragarm aufgehangte Wickelmaterialhaltevorrich- 

35 tung durch den besonders hoch angeordneten Schwer- 
punkt beeintrachtigt. 

[0004] Aus der EP-0543145 B1 ist femer ein Rund- 
ballenwickelgerat bekannt, welches sich durch einen 
niedrigen Schwerpunkt auszeichnet, wobei die Wickel- 

40 arme drehbar unterhalb des Wickeltisches gelagert 
sind. Diese Ausfuhrung eignet sich besonders fur die 
Arbeit auf einem abschussigen Feld, weil durch den 
niedrigen Schwerpunkt die Gefahr des Umkippens ge- 
genuber der zuvor genannten bekannten Ausfuhrung 

45 vermieden wird. Nachteilig wirkt sich hingegen die Bau- 
lange der an den Schlepper angehangten Ballenpresse 
und Wickelvorrichtung aus, besonders wenn in engen 
Kurven der Schlepper mit dem angehangten Gerat uber 
ZufahrtsstraBen an das Feld herangefuhrt wird und bei 

50 Wendemanovern im Feld. Bei unebenen Gelande kon- 
nen weitere Schwierigkeiten durch ein Aufsetzen der 
Schlepperkombination auf Erdhiigel oder dergleichen 
entstehen. 

[0005] Aus der DE-PS 41 20 733 ist im Weiteren eine 
55 fahrbarer Ballenpresse mit einer angebauten Wickel- 
vorrichtung bekannt, bei der die Ballenpresse und Wik- 
kelvorrichtung durch einen starren Tragerrahmen mit- 
einander verbunden sind und der Transport des Rund- 
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ballens durch eine ausschlieBlich horizontal bewegliche 
Transportvorrichtung zwischen der Ballenpresse und 
derWickelvorrichtung erfolgt. Nachteilig bei dieser Aus- 
fuhrung ist einerseits die starre Baueinheit, welche zu 
den vorgenannten Problemen fuhrt und andererseits die 
Ubergabe des Rundballens von der Transportvorrich- 
tung zum Wickeltisch erschwert ist, weil der Rundballen 
uber die seitlich erhohten Rollen des Wickeltisches an- 
gehoben werden muss. Das Anheben des Rundballens 
erfolgt in diesem Fall uber einen Ladebiigel, welchermit 
der Transportvorrichtung schwenkbar verbunden ist 
und das relativ groBe Gewicht der Rundballen bewalti- 
gen muss. Des Weiteren ist derTragarm fur die Wickel- 
vorrichtung am hinteren Ende des Rahmengestells an- 
geordnet, wobei der Drehpunkt der Wickelarme ober- 
halb des Wickeltisches liegt und somit der Schwerpunkt 
der Wickelvorrichtung sehr hoch angeordnet ist und zu 
Problemen im abschussigen Gelande fuhren kann. Auf- 
grund des starren Rahmengestells ist diese Kombinati- 
on aus Ballenpresse und Wickelvorrichtung nicht ver- 
kurzbar und fuhrt bei Kurvenfahrten im Gelande und auf 
StraBen zu einem groBen Wendekreis des hinteren 
Rahmengestells mit der Wickelvorrichtung.v 
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Pressen und Umwickeln von Rundbal- 
len zu schaffen, bei der einerseits ein kontinuierliches 
Arbeiten moglich ist und andererseits eine raumsparen- 
de und kurzbauende Einheit mit einem niedrigen 
Schwerpunkt geschaffen wird, welche zu dem zu einer 
besseren Handhabbarkeit im Gelande und auf der Stra- 
Be fuhrt. 

[0007] ErfindungsgemaB ist zur Losung der Aufgabe 
in vorteilhafter Weise vorgesehen, dass die Transport- 
vorrichtung den fertigen Rundballen nach Auswurf aus 
der Ballenpresse durch eine zumindest in einem Teilbe- 
reich gleichzeitige vertikale und horizontale Bewegung 
nach hinten anhebend zur Verpackungsvorrichtung be- 
wegt, wobei dem Wickeltisch eine Neigungsregelung 
zugeordnet ist, die den Wickeltisch unabhangig von der 
Arbeitslage der Verpackungsvorrichtung in derHoiizon- 
talen halt. Dies hat vor allem den Vorteil, dass der von 
dem Wickeltisch aufgenommenen Ballen verrollungs- 
frei von diesem transportiert wird. 
[0008] Durch die besondere Anordnung und Bewe- 
gung der Transportvorrichtung, mit einem gteichzeitigen 
Verfahren nach hinten und anheben des Rundballens, 
zumindest uber einen Teilbereich kann der Schwer- 
punkt der Ballenpresse auf einem niedrigen Niveau ge- 
halten werden und der Auswurf des Rundballens aus 
der Ballenpresse kann in vorteilhafter Weise selbsttatig 
nach hinten durch das Eigengewicht des Rundballens 
unmittelbar auf die Transportvorrichtung erfolgen. Die 
Transportvorrichtung wird im Weiteren durch die verti- 
kale und horizontale Bewegung mitsamt dem Rundbal- 
len angehoben und der eigentlichen Wickelvorrichtung 
zugefuhrt. Der besondere Vorteil liegt hierbei darin, 
dass derfertig gewickelte Rundballen mit einem erheb- 
lichen Eigengewicht nicht uber eine weitere Hebevor- 
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richtung angehoben zu werden braucht, um in die ge- 
eignete Wickelposition zu gelangen, wodurch ein ver- 
ringerter Arbeitsaufwand notwendig wird. Im Weiteren 
besteht die Moglichkeit, einen kontinuierlichen Arbeits- 

5 prozess ablaufen zulassen, weil einerseits in der Bal- 
lenpresse bereits ein neuer Rundbalien gewickelt wer- 
den kann, wahrend in derWickelvorrichtung der bereits 
ausgeworfene Rundballen umwickelt wird. Nach Been- 
digung des Wickelvorganges, weicher vor Fertigstel- 

10 lung des nachsten Rundballens erfolgt, wird zunachst 
der umwickelte Rundballen abgelegt und so dann mit- 
tels der abgesenkten Transportvorrichtung der nachste 
aus der Ballenpresse ausgeworfene Rundballen aufge- 
fangen und ebenfalls der Wickelvorrichtung zugefuhrt. 

15 Durch diesen rationellen und kontinuierlich ablaufenden 
Arbeitsprozess brauchen die fertigen Rundballen zwi- 
schendurch nicht auf dem Boden abgelegt und zu einem 
spateren Zeitpunkt wieder angehoben zu werden, wo- 
bei ferner in vorteilhafter Weise keine besonderen La- 

20 debugel Oder Hebevorrichtungen notwendig sind, die 
den Rundballen anheben mussen, weil die Transport- 
vorrichtung gleichzeitig die horizontale Bewegung und 
das Anheben des Rundballens vornimmt. 
[0009] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Er- 

25 findung kann die Transportvorrichtung aus einem zu- 
mindest in einem Teilbereich gleichzeitig vertikal und 
horizontal beweglichen Wickeltisch bestehen, so dass 
die Anzahl der beweglichen und unbeweglichen Kom- 
ponenten der Verpackungsvorrichtung weiter verringert 

30 und gleichzeitig eine Kostenersparnis erzielt werden 
kann. 

[0010] Um einen schnellen und kontinuierlichen Ar- 
beitsprozess durchfuhren zu konnen ist femer vorgese- 
hen, dass die Klappenoffnung der Ballenpresse unab- 

35 hangig von der Position der Transportvorrichtung mit 
oder ohne Rundballen zu offnen Oder zu schlieBen ist. 
[0011] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass der Wickeltisch aus einem Rahmen- 
element besteht, in dem mindestens zwei antreibbare 

40 und quer zur Langsrichtung beabstandete Wickelrollen 
drehbar gelagert sind, welche in Langsrichtung ange- 
ordnete Wickeltischbanderaufweisen. Die Wickelrollen 
und Wickeltischbander sind zur Aufnahme des ausge- 
worfenen Rundballens aus der Ballenpresse vorgese- 

45 hen und besitzen im Weiteren einen eigenen Antrieb, 
weicher die Rotation des Rundballens beim Umwickeln 
ermoglicht. Der Rundballen liegt hierbei wahrend des 
Wickelvorganges sicher in der aus den Wickelrollen und 
Wickeltischbandern gebildeten Mulde. 

so [0012] Um die gleichzeitige horizontale und vertikale 
Bewegung der Transportvorrichtung bzw. des Wickelti- 
sches zu ermoglichen ist im Weiteren vorgesehen, dass 
das Rahmenelement vier Hubrollenachsen aufweist, 
welche diametral und paarweise gegenuberliegend an- 

55 geordnet und uber eine Hubrolle in jeweils einer schrag 
verlaufenden und nach hinten ansteigenden Fuhrungs- 
schiene verschiebbar gelagert sind. Durch die Hubrol- 
len wird die Reibung erheblich reduziert und ermoglicht 
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einen leichtgangigen Transport der Transportvorrich- 
tung bzw. des Wickeltisches mit Rundballen in Richtung 
zur Wickelvorrichtung. 

[0013] In weiterer besonderer Ausgestaltung der Er- 
findung ist vorgesehen, dass die Fiihrungsschienen je- 
weils diametral gegenuberliegend und parallel verlau- 
fend mit dem Rahmengesteil verbunden sind, wobei zu- 
mindest die hinteren Fiihrungsschienen uber ein Ge- 
lenkschwenkbaran dem Rahmengesteil befestigtsind. 
Die Fiihrungsschienen sind jeweils so angeordnet, dass 
der tiefste Punkt unterhalb des Ballenauswurfes der 
Ballenpresse liegt und der hochste Punkt unterhalb der 
Wickelvorrichtung, dass heiftt der Wickeltisch wird nach 
der Aufnahme des Rundballens nach hinten bewegt und 
durch die schrag veriaufenden Fiihrungsschienen 
gleichzeitig angehoben, wobei die Hubrollenachsen des 
Wickeltisches mit Hubrollen und Gleitlagern in den Fiih- 
rungsschienen uber zumindest einen Stellzylinder ver- 
fahrbar gelagert sind. Durch die Schwenkbarkeit der 
hinteren Fiihrungsschienen kann beispielsweise eine 
Absenkung des Wickeltisches nach hinten erreicht wer- 
den. 

[0014] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass die Fiihrungsschienen schrag verlau- 
fend und nach hinten ansteigend ausgebildet sind, wo- 
bei zumindest an einem Ende ein horizontal veriaufen- 
den Fuhrungsansatz ausgebildet ist. Der horizontal ver- 
laufende Fuhrungsansatz ist zur Fixierurig des Wickel- 
tisches in der Endposition vorgesehen und ermoglicht 
im Weiteren ein Halten des Wickeltisches mit einem ge- 
ringen Kraftaufwand. Altemativ ist vorgesehen, dass die 
Fiihrungsschienen des Wickeltisches im mittleren Be- 
reich abgewinkelt oder gebogen ausgebildet sind. Je- 
weils einer Hubrolle des Wickeltisches ist jeweils eine 
Fiihrungsschienen zugeordnet, so dass der Wickeltisch 
im Normalfall mit insgesamt vier Hubrollen und Fiih- 
rungsschienen auskommt. 

[0015] Urn eine groftere Ballenpresse einsetzen zu 
konnen und groBere Rundballen zu fertigen ist vorge- 
sehen, dass die Fiihrungsschienen des Wickeltisches 
im vorderen, unteren Bereich zunachstflach ansteigend 
und anschlieBend starker ansteigend ausgebildet sind, 
so dass keine Behinderung beim SchlielBen der Klap- 
penoffnung eintritt. 

[0016] In weiterer besonderer Ausgestaltung der Er- 
findung ist in vorteilhafter Weise vorgesehen, dass das 
Rahmengesteil mit den jeweils diametral gegeniiberlie- 
genden Fiihrungsschienen mittels eines weiteren oder 
der vorhandenen Stellzylinder uber ein Gelenk anheb- 
bar ausgebildet ist und /oder dass die hinteren diametral 
gegeniiberliegenden Fiihrungsschienen uber einen 
weiteren Stellzylinder nach Beendigung des Wickelvor- 
ganges nach hinten absenkbar ausgebildet sind. Durch 
diese besondere Ausgestaltung ergeben sich zwei wei- 
tere wesentliche Vorteile. Die Fiihrungsschienen mit der 
Wickelvorrichtung konnen beispielsweise nach einer 
Blockierung des Wickeltisches durch einen Nutenstein 
oder dergleichen uber den ersten Stellzylinder, welcher 
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in zwei Richtungen verfahrbar sein muss, angehoben 
werden. Wenn der Wickeltisch innerhalb der Fiihrungs- 
schienen blockiert ist, schwenkt somit das Rahmenge- 
steil urn das Gelenk nach oben und es wird eine Verkiir- 

5 zung der gesamten Baueinheit, bestehend aus Ballen- 
presse und Wickelvorrichtung, erzielt, welche somit zur 
einer Huckepackeinheitfuhrt und wesentlich leichter im 
Gelande oder auf der StraBe zu fahren ist. Die vorhan- 
dene Problematik der bekannten Ausfiihrungen wird so- 

10 mitvermieden. Ein weiterer wesentlicherVorteil besteht 
dann, wenn die beiden hinteren Fiihrungsschienen, 
welche den hinteren Hubrollen zugeordnet sind, uber ei- 
nen weiteren Stellzylinder und urn deren Drehachse 
nach hinten abgesenkt werden, wobei essich beispiels- 

15 weise urn ein Gelenk handeln kann. In diesem Fall wird 
uber den weiteren Stellzylinder der Abwurf des fertig 
umwickelten Rundballen im Gelande erleichtert, wobei 
der Rundballen selbsttatig vom Wickeltisch herabrollen 
kann und durch die geringe Bodenhdheohne Eigenbe- 

20 wegung auf dem Feld abgelegt werden kann. 

[0017] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass nach Beendigung des Wickelvorgan- 
ges und dem Absenken der hinteren Fiihrungsschienen 
eine fest mit dem Rahmengesteil verbundene Rolle ge- 

25 gen die Wickeltischbander von unten driickt und die 
Wickeltischbander im oberen Bereich spannt, so dass 
der Rundballen aus der Mulde zwischen den beiden 
Wickelrollen angehoben wird und eigenstandig vom 
Wickeltisch rollen kann. 

30 [0018] In weiterer besonderer Ausgestaltung der Er- 
findung ist vorgesehen, dass das Rahmengesteil bzw. 
die hinteren Fiihrungsschienen eine Ballenbremse auf- 
weisen, welche schwenkbar und quer zur Langsrich- 
tung mit dem Rahmengesteil bzw. den Fuhrungsschie- 

35 nen verbunden ist, wobei die Ballenbremse unmittelbar 
durch einen weiteren Stellzylinder oder tiber einen Um- 
lenkhebel und eine Schubstange absenkbar ist und 
nach dem Aufsetzen der hinteren Fiihrungsschienen 
auf dem Boden die Ballenbremse lost und eine punkt- 

40 genaue Ablage des Rundballens auf dem Gelande er- 
moglicht. Durch diese besondere Ausbildung der Erfin- 
dung besteht somit wahrend der kontinuierlichen Ar- 
beitsweise die Moglichkeit die Rundballen exakt und 
punktgenau moglichst ballenschonend ohne eine Ei- 

45 genbewegung auf dem Feld abzulegen. Die Ballen- 
bremse besteht aus zwei seitlichen urn jeweils einen 
Drehpunkt verschwenkbare Tragarme, welche uber ei- 
ne Querstange miteinander verbunden sind und den 
Rundballen halten, wobei der Drehpunkt jeweils auf ei- 

50 neran den hinteren Fiihrungsschienen befestigten Kon- 
soie angeordnet ist. Die Bewegung der Ballenbremse 
erfolgt gemaB einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung unmittelbar durch den Stellzylinder der hinteren 
Fiihrungsschienen, wobei der Stellzylinder zum Absen- 

55 ken der hinteren Fiihrungsschienen einenends mittig an 
einem um eine Drehachse verschwenkbaren Hebelarm 
und anderenends an den hinteren Fiihrungsschienen 
befestigt ist und wobei der Hebelarm zum Anheben der 
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hinteren Fuhrungsschienen abstutzend ah einem An- 
schlag anliegt und an dem freien Ende des Hebelarms 
eine 

[0019] Schubstange befestigt ist, die mit einem urn ei- 
ne Drehachse verschwenkbaren Winkelhebel verbun- 5 
den ist, an dessen zweiten Ende eine mit der Ballen- 
bremse verbundene Schubstange befestigt ist. Wenn 
die hinteren Fuhrungsschienen eine Endposition er- 
reicht haben, wird die Bewegung des auseinander fah- 
renden Stellzylinders durch den vom Anschlag weg be- 
wegten Hebelarm und die erste Schubstange auf den 
Winkelhebel ubertragen und durch die dadurch beweg- 
te zweite Schubstange die Ballenbremse gelost. Beim 
Anheben der hinteren Fuhrungsschienen wird der He- 
belarm zunachst auf den Anschlag zu bewegt und somit 
die Ballenbremse in die Ausgangssteliung zuruckgefah- 
ren, sobald der Hebelarm am Anschlag anliegt erfolgt 
das Anheben der hinteren Fuhrungsschienen und somit 
wird die Ausgangsposition des Wickeltisches erreicht. 
[0020] Altemativ besteht die Moglichkeit, dass das 
Rahmengestell im hinteren Bereich einen beim Absen- 
ken der hinteren Fuhrungsschienen auf den Boden auf- 
setzenden FuB aufweist, wodurch die Bewegung der 
hinteren Fuhrungsschienen gestoppt und die Ballen- 
bremse durch die Hebelmechanik gelost wird. 
[0021] Im Zusammenhang mit den verschwenkbar 
gelagerten Fuhrungsschienen an dem Rahmengestell 
besteht im weiteren die Moglichkeit, dass der Wickel- 
tisch mit einer elektronischen Neigungsregelungausge- 
stattet ist, welche den Wickeltisch wahrend des Wickel- 
vorganges unabhangig von der Arbeitslage der Verpak- 
kungsvorrichtung in der Horizontalen halt. 
[0022] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass die Verbindung zwischen Ballenpres- 
se und Verpackungsvorrichtung starr durch ein Rah- 
mengestell oder durch zwei uber mindestens ein Dreh- 
gelenk miteinander verbundene Rahmengestelle er- 
folgt, welches eine horizontal Schwenkbewegung vor- 
sieht. Die Ausfuhrung mit einer starren Verbindung zwi- 
schen Ballenpresse und Verpackungsvorrichtung eig- 
net sich vorteilhafter Weise fur ein ebenes Gelande, 
wahrend fur bergiges und abschussiges Gelande eine 
vertikale verschwenkbare Ausfuhrung mit jeweils einem 
Rahmengestell fur die Ballenpresse und die Verpak- 
kungsvorrichtung empfehlenswert ist und somit ein Auf- 
setzen des Schleppers mit angehangtem Gerat verhin- 
dert. 

[0023] Im Falle zweier getrennter Baueinheiten fur 
Ballenpresse und Verpackungsvorrichtung ist ferner 
vorgesehen, dass das Rahmengestell der Verpak- 
kungsvorrichtung uber eine verriegelbare starre Auf- 
hangung mit dem Rahmengestell der Ballenpresse ver- 
bindbar ist, so dass eine stabile Zugeinheit mit niedri- 
gem Schwerpunkt geschaffen wird. 
[0024] Fur den Fall, dass der Durchmesser der Rund- 
ballen vergroBert werden soli wird in vorteilhafter Weise 
vorgeschlagen, dass die Achse der Laufrader gegen- 
uber der Ballenpresse entgegen der Hauptfahrtrichtung 
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durch eine dem Schwerpunkt angepasste Verlagerung 
nach hinten und/oder unten versetzt angeordnet ist oder 
zusatzliche anhangbare Laufrader fur die Verpackungs- 
vorrichtung vorgesehen sind, urn das Gewicht aufzu- 
nehmen und gleichzeitig den Schwerpunkt niedrig zu 
halten, wobei die Ballenpresse fur groflere Rundballen 
angehoben wird. 

[0025] Urn das Auswerfen der Rundballen bei vorhan- 
dener Verpackungsvorrichtung zu ermdglichen und die 
Kippgefahr auszuraumen ist ferner vorgesehen, dass 
die Verpackungsvorrichtung ein Traggestell fur einen 
Wickelarm aufweist, welches aus zumindest zwei verti- 
kalen Stutzen und mindestens zwei miteinander im 
Drehpunkt der Wickelarme verbundene horizontale 
oder schrag verlaufende Stutzen besteht, wobei die ver- 
tikalen Stutzen seitlich neben der Ballenauswurfsoff- 
nung der Ballenpresse mit dem Rahmengestell verbun- 
den sind und das Traggestell V- oder U-formig zur Bal- 
lenpresse hin geoffnet ist und die seitlichen Stutzen der- 
art beabstandet sind, dass die Klappenoffnung der Bal- 
lenpresse zwischen den seitlichen Stutzen frei beweg- 
lich ist. 

[0026] Fur besonders groBe Rundballen mit einem 
hohen Eigengewicht ist vorgesehen, dass die Verpak- 
kungsvorrichtung oder das Rahmengestell mit zumin- 
dest einem drehbar gelagerten und mitlaufenden Rad 
ausgestattet ist, urn das Gewicht aufzunehmen. 
[0027] Die Stellzylinder der Ballenpresse und Verpak- 
kungsvorrichtung konnen hierbei beispielsweise hy- 
draulisch oder aber auch elektromotorisch betatigbar 
sein. 

[0028] Die Erfindung wird im Weiteren anhand der Fi- 
guren naher erlautert. 
[0029] Es zeigt 

Fig.1 eine Seitenansicht einer Ballenpresse mit An- 
bauvorrichtung fur eine Verpackungsvorrich- 
tung, 

Fig.2 eine Draufsicht der Ballenpresse gemaB Fi- 
gur 1, 

Fig.3 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen 
Verpackungsvorrichtung mit Fuhrungsschie- 
nen und Anhangevorrichtung, 

Fig.4 eine Draufsicht auf die Verpackungsvorrich- 
tung gema(3 Figur3, 

Fig.5 eine schematische Seitenansicht der Ballen- 
presse mit geoffneter Haube und Transport- 
vorrichtung zur Aufnahme des Rundballens 
sowie einem skizzierten Bewegungsablauf 
beim Auswurf, 

Fig.6 eine schematische Seitenansicht der Rund- 
ballenpresse und Transportvorrichtung mit 
Bewegungsablauf des Rundballens beim 
Transport zur Verpakkungsvorrichtung, 

Fig.7 eine schematische Seitenansicht der Rund- 
ballen presse und Verpackungsvorrichtung 
mit Bewegungsablauf des Rundballens beim 
Ablegen von dem Wickeltisch, 
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Fig. 8 eine vereinfachte Seitenansicht der Verpak- 
kungsvorrichtung in einer angehobenen Posi- 
tion zum Fahren auf der StraBe, 

Fig.9 eine vereinfachte Seitenansicht der Verpak- 
kungsvorrichtung mit der Wickelposition und 
der abgesenkten Position der hinteren Fuh- 
rungsschienen, 

Fig.10 einenTeilschnitt gemaB der Verbindungslinie 
A - A durch die Fuhrungsschienen, Hubrolie 
und Hubrollenachse, 

Fig.1 1 einen weiteren Teilschnitt gemaB der Verbin- 
dungslinie B-B und 

Fig.12 eine vereinfachte Seitenansicht der Verpak- 
kungsvorrichtung gemaB Figur 3 mit Ballen- 
bremse. 

[0030] Figur 1 zeigt eine Seitenansicht einer Ballen- 
presse 1 mit Anbauvorrichtung 2 fur die in Figur 3 ge- 
zeigte Verpackungsvorrichtung 3. Die Ballenpresse 1 
besteht aus einem kastenfdrmigen Gehause 4, welches 
den nicht dargestellten Wickelmechanismus fur den 
Rundballen aufnimmt und im hinteren Bereich eine 
Klappenoffnung 5 zum Auswurf des fertig gewickelten 
Rundballens aufweist. Das Gehause ist fahrbar auf ei- 
ner hinteren Achse 6 mit zwei seitlichen Radern 7 gela- 
gert, wobei am Gehause 4 seitlich vorbeigefuhrte 
Langsstreben 8 ausgebildet sind, weiche nach vorne 
zusammenlaufenden mit der Zugdeichsel 9 fur den 
Schleppereinerseits verschraubtsind und andererseits 
nach hinten bis zur Achse 6 reichen und eine Konsole 
1 0 aufweisen, in welcher die Achse 6 drehbar gelagert 
ist, so dass die Zugkrafte unmittelbar auf die Achse 6 
einwirken und das Gehause 4 frei von derartigen Bela- 
stungen ist. Im Normalfall ist die Achse 6 in der oberen 
Position angeordnet, zur Schwerpunktverlagerung und 
zum besseren Auswurf des fertigen Rundballens durch 
das Eigengewicht kann die Achse 6 in der gestrichelten 
Position angeordnet sein. An die seitlichen Konsolen 10 
ist einerseits die Anbauvorrichtung 2 befestigt, weiche 
aus einem Zapfen 11 zum Einhangen der korrespondie- 
renden Aufhangung 12 der Verpackungsvorrichtung 3 
vorgesehen ist. Zur starren Verbindung der Verpak- 
kungsvorrichtung 3 mit der Ballenpresse 1 ist im Weite- 
ren ein Verriegelungsbolzen 13 vorgesehen, welcher 
unterhalb des Zapfens 11 durch eine Bohrung ein- 
schiebbar ausgebildet ist und einen verschwenkbaren 
Verriegelungskeil 17 aufweist und ferner ein Anschlag 
18 an der Konsole 10 vorgesehen ist, an welchem die 
Stirnflache der Aufhangung 12 zu liegen kommt. Zum 
Abstellen der Ballenpresse 1 ist vome am Gehause 4 
eineStrebe 14 mit einem Stutzrad 15 vorgesehen, wel- 
ches auf dem Boden aufliegt, wenn die Ballenpresse 1 
vom Schlepper abgehangt wird. 
[0031] Figur 2 zeigt eine Draufsicht der Ballenpresse 
1 gemaB Figur 1 mit dem kastenformigen Gehause 4 
und der hinteren Klappenoffnung 5. Aus dieser Drauf- 
sicht sind sehr gut die seitlich am Gehause 4 vorbeige- 
fuhrten Langsstreben 8 erkennbar, weiche vorne mit der 
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Zugdeichsel 9 verbunden sind und hinten in den seitli- 
chen Konsolen 1 0 die Anbauvorrichtung 2 enden. In den 
Konsolen 10 ist im weiteren die Achse 6 mit ihren Ra- 
dern 7 drehbar gelagert, so dass die Ballenpresse 1 als 
5 Zugeinheit fur einen Schlepper mitlaufend ausgebildet 
ist. Uber die Anbauvorrichtung 2 kann ebenso die an- 
gehangte Verpackungsvorrichtung 3 durch den Schlep- 
per gezogen werden und fuhrt zu einer unmittelbaren 
Zugkraftubertragung. 
10 [0032] Figur 3 zeigt eine Seitenansicht und Figur 4 ei- 
ne Draufsicht dererfindungsgemaBen Verpackungsvor- 
richtung 3 in einer angehangten Position an der 
Bellen2o presse 1 , weiche nurmit der Anbauvorrichtung 
2, den Radern 7 und der Klappenoffnung 5 dargestellt 
is ist. Die Verpackungsvorrichtung 3 besteht aus zwei par- 
allel angeordneten Wicklerseitenwanden 20, weiche 
das Rahmengestell 21 der Verpackungsvorrichtung 3 
bilden, einem Wickeltisch 22 sowie einem Tragarm 23 
fur die drehbar gelagerten Wickelarme 24. Die Wickler- 
20 seitenwande20stellen dietragenden Elemente der Ver- 
packungsvorrichtung 3 dar und sind uber eine quer lie- 
gende Rolle 25 bzw. deren Drehachse beabstandet mit- 
einander verbunden, wobei ggf. weitere Querstreben 
zur Stabilitatsverbesserung vorgesehen sein konnen. 
25 Zur Ballenpresse 1 hin sind die Wicklerseitenwande 20 
uber eine Konsole 1 9 mit einem Querrohr auf das MaB 
der Anbauvorrichtung 2 derart reduziert, dass die Auf- 
hangung 1 2 auf dem Zapfen 11 der nach hinten versetz- 
ten Anbauvorrichtung 2 zulegen kommt. Alternativ kon- 
30 nen die Wicklerseitenwande 20 zweifach abgewinkelt 
und auf das MaB der Anbauvorrichtung 2 zuruckgefuhrt 
sein. Die Wicklerseitenwande 20 erstrecken sich im Ub- 
rigen in Langsrichtung der gesamten Zugeinheit und 
weisen einen hinteren, leicht nach unten verlaufenden 
35 Schenke 26 zur Befestigung jeweils einer Abstellstutze 
27 sowie einen nach oben ragenden trapezformigen An- 
satz 28 auf, welcher u. a. zur Befestigung der vorderen 
Fuhrungsschienen 29 und schwenkbeweglichen Lage- 
rung der hinteren Fuhrungsschienen 30 vorgesehen ist. 
40 im vorderen Bereich der Wicklerseitenwande 20 ist je- 
weils eine Abstellstutze 31 mit den Wicklerseitenwan- 
den 20 verbunden, weiche zum Teil unmittelbar mit den 
Wicklerseitenwanden 20 oder uber eine entsprechend 
geformte Konsole verschweiBt sind. Die Abstellstutzen 
45 27, 31 bestehen jeweils aus einem hohenverstellbaren 
FuBteil 33, welches uber eine Kurbel 34 bedienbar ist. 
Die Abstellstutzen 27, 31 werden mittels der Kurbel 34 
heruntergefahren und ermoglichen somit das Abstellen 
der Verpackungsvorrichtung 3 nach dem Losen von der 
50 Ballenpresse 1 . 

[0033] Zwischen den Wicklerseitenwanden 20 ist der 
Wickeltisch 22 horizontal und vertikal verfahrbar ange- 
ordnet. Der Wickeltisch 22 besteht aus zwei parallel zu 
den Wicklerseitenwanden 20 angeordneten Wickel- 
55 tischseitenwanden 35, weiche durch die vordere und 
hintere Achse 36 der Wickelrollen 37 beabstandet ge- 
halten sind und ggf. durch weitere Querstreben ver- 
starkt werden konnen. Die Wickelrollen 37 sind in 



EP1 210 861 A2 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



6 



EP0Q1210861 ffile://C:\Documents and Settin gs \jn49439\Local Settin g sMemporary Internet Files\OLK2B\EP0012l0861.cpc ] 



Pa ge 7 of 23 



11 

Langsrichtung mit mehreren Wickeltischbandern 38 be- 
spannt, auf welchen der Rundballen zu liegen kommt. 
Ferner sind die Wickelrollen 37 jeweils auf einer Seite 
mit einem Antriebsrad in Form eines Zahnkranzes 49 
ausgestattet, welcher uber beispielsweise einen Ketten- 5 
antrieb antreibbar ist und wahrend des Wickelvorgan- 
ges fur eine Drehung des Rundballen uber den Umfang 
sorgt, dam it dieser uber die gesamte Laufflache und die 
Stirnflachen eingewickelt werden kann. Der Wickeltisch 
22 weist ferner am hinteren Ende einen jeweils an die 
Wickeltischseitenwande 35 angeflanschten Zapfen 40 
auf, der die Befestigung der beiden seitlich auBen lie- 
genden Stellzylinder 41 ermoglicht. Die Stellzylinder 41 
sind mit ihrem feststehenden Teil jeweils uber einen wei- 
teren Zapfen 42 mit den Wicklerseitenwanden 20 
schwenkbeweglich verbunden und ermoglichen somit 
bei einem Ein- oder Ausfahren die Bewegung des Wik- 
keltisches 22 innerhalb der Fuhrungsschienen 29, 30. 
[0034] Die vorderen und hinteren Fuhrungsschienen 
29, 30 sind an der Innenseite der Wicklerseitenwande 
20 befestigt und sind jeweils diametral gegenuberlie- 
gend und parallel verlaufend zu den Fuhrungsschienen 
29,30 derselben Wicklerseite angeordnet, wobei die 
Fuhrungsschierlen 29,30 schrag nach hinten anstei- 
gend angeordnet sind. Im gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind die vorderen Fuhrungsscheinen 29 ortsfest 
mit den Wicklerseitenwanden 20 verbunden, wahrend 
die hinteren Fuhrungsschienen 30 uber ein Drehgelenk 
48, wie aus der Figur 3 ersichtlich, mit den Wicklersei- 
tenwanden 35 verbunden sind, so dass unabhangig von 
der Position des Wickeltisches 22 die hinteren Fuh- 
rungsschienen 30 abgesenkt werden konnen, urn bei- 
spielsweise den Rundballen abzulegen. 
[0035] Die Fuhrungsschienen 29, 30 bestehen je- 
weils aus einer U-formig gebogenen Konsole 43, wel- 
che an ihren freien Schenkelenden mit einem Rundrohr 
44 verschweiBt sind und die Rundrohre 44 in einem ge- 
nau definierten Abstand zueinander angeordnet sind 
und quasi eine Rollenbahn bilden. Die Rundrohre 44 
sind auf dem zum Ballenwickeln hin gerichteten Ende 
offen, wahrend das in entgegengesetzter Richtung wei- 
sende Ende geschlossen ist und der hintere Teilbereich 
eine Abknickung im mittleren Bereich und eine Abknik- 
kung zum Ende hin aufweist, um einerseits eine unter- 
schiedliche Steigung der Rundrohre 44 zu ermoglichen 
und somit den Wickeltisch unterschiedlich anzuheben 
und andererseits eine stabile Endposition des Wickelti- 
sches zu erreichen Die Konsolen 43 konnen uber die 
gesamte Lange der Fuhrungsschienen 29, 30 ausgebil- 
det sein, oder aber, wie im Ausfuhrungsbeispiel gezeigt, 
aus mehreren beabstandeten Konsolen 43 bestehen, 
die jeweils einer Fuhrungsschiene 29, 30 zugeordnet 
sind. Zwischen den beiden Rundrohren 44 lauft eine 
Hubrolle45, welche mit ihrer Radialflache an den Radi- 
us des Rundrohres 44 angepasst ist und uber ein Gleit- 
lager auf einer Hubrollenachse 46 befestigt ist. Die Hub- 
rollenachsen 46 sind entsprechend den Fuhrungsschie- 
nen 29, 30 diametral gegenQberiiegend und jeweils auf 
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einer Seite des Wickeltisches 22 beabstandet und nach 
auBen weisend angeordnet und mit den Wickeltischsei- 
tenwanden 35 verschweigt. Die genaue Anordnung ist 
aus dem Teilschnitt A - A der Figur 11 entnehmbar. Je- 
weils eine Fuhrungsschiene 29 bzw. 30 ist einer Hub- 
rollenachse 46 bzw. Hubrolle 45 des Wickeltisches 22 
zugeordnet, so dass der Wickeltisch 22 gleichzeitig ho- 
rizontal und vertikal verfahrbar zwischen den Wickler- 
seitenwanden 20 gelagert ist. Die Positionsverlagerung 
wird durch die seitlich angeordneten und beaufschlag- 
baren Stellzylinder 41 vorgenommen. Dadurch, dass 
die beiden Achsen 36 der Wickelrollen 37 uber die Wik- 
keltischseitenwande 20 in einem test vorgegebenen Ab- 
stand gehalten sind, konnen diese nur parallel und 
gleichzeitig horizontal und vertikal verfahren werden. 
[0036] Die Stellzylinder 41 konnen im Weiteren dazu 
verwendet werden, die gesamte Verpackungsvorrich- 
tung 2 gegenuber der Ballenpresse 1 anzuheben, wenn 
zwischen dem Anlenkpunkt des feststehenden Teils des 
Stellzylinders 41 und den Wicklerseitenwanden 20 ein 
bewegliches, horizontales Gelenk 56 angeordnet und 
der Wickeltisch 22 in den Fuhrungsschienen 29, 30 
durch beispielsweise einen Nutenstein blockiert ist. Die 
Ausfuhrung des beweglichen Gelenks 56 ist beispiels- 
weise der Figur 3 entnehmbar, in der das Gelenk 56 zwi- 
schen Aufhangung 12 und den nach hinten fortgefuhr- 
ten Wicklerseitenwanden 20 angeordnet ist. Das Ge- 
lenk 56 besteht aus einem Bolzen 57 und einer vertika- 
len Anschlagflache 58 der Aufhangung 12, an der die 
vordere nach oben abgerundete Kante 59 der Wickler- 
seitenwand 20 anliegt und durch den in einer Bohrung 
einliegenden Bolzen 57 gehalten wird. In der angeho- 
benen Position der Verpackungsvorrichtung 2 wird die 
Bauweise der Zuganordnung verkurzt und die Mand- 
vrierf ahigkeit erhoht, wobei gleichzeitig auch eine Ruck- 
wartsfahrt der Zugeinheit ermoglicht wird uber einen 
weiteren Stellzylinder 47 besteht daruber hinaus die 
Moglichkeit, die hinteren Fuhrungsschienen 30, welche 
uber ein Drehgelenk 48 verschwenkbar an den Wickler- 
seitenwanden 20 gelagert sind, nach hinten abzusen- 
ken und somit das selbsttatige Abrollen des fertig um- 
wickelten Rundballens zu erreichen. Der genaue Bewe- 
gungsablauf des Rundballens beim AusstofB aus der 
Ballenpresse 1, wahrend des Transportes bzw. beim 
Ablegen auf dem Feld ist in den Figuren 5 bis 7 gezeigt, 
wahrend in Figur 8 das Anheben der Verpackungsvor- 
richtung 2 und in Figur 9 und 12 das Absenken der hin- 
teren Fuhrungsschienen 30 gezeigt ist. Oberhalb des 
Wickeltisches 22 ist der Tragarm 23 angeordnet, wel- 
cher aus zwei vertikalen Stutzen 50 und zwei horizon- 
talen Querstreben 51 besteht. Die horizontalen Stutzen 
50 sind in ihrem unteren FuGpunkt uber eine Konsole 
52 mit der Wicklerseitenwand 20 verbunden, beispiels- 
weise verschraubt oder verschweigt. Die oberen Quer- 
streben 51 sind mittig uber dem Wickeltisch 22 zusam- 
mengefuhrt und weisen ein Lager 53 auf, in welchem 
die beiden Wickelarme 24 horizontal drehbar gelagert 
und iiber einen Antriebsmotor 54 bewegbar sind. An 
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den unteren freien Enden der Wickelarme 24 sind die 
Folienrollen 55 befestigt, welche zum Einwickeln der 
Rundballen vorgesehen sind. Der Wickelvorgang ge- 
staltet sich derart, dass die beiden Wickelrollen 37 iiber 
die Zahnkranze 49 angetrieben werden und somit den 
Rundballen drehen, wahrend gleichzeitig die beiden 
Wickelarme 24 mit den Folienrollen 55 urn den Rund- 
ballen herumgefuhrt werden. Die besondere Art der Auf- 
hangung des Tragarmes 23, seitlich an den Wicklersei- 
tenwanden 21 fuhrt im Weiteren dazu, dass die Klap- 
penoffnung 5 der Ballenpresse 1 freibeweglich dazu, 
dass die Klappenoffnung 5 der Ballenpresse 1 freibe- 
weglich zwischen den horizontalen Stutzen 50 und ver- 
tikalen Querstreben 51 bewegbar ist und somit der 
Rundballen ohne Behinderung ausgeworfen werden 
kann. Eine Voraussetzung ist jedoch, dass die beiden 
Wickelarme 24 in ihrer Grundposition annahernd quer 
zur Fahrtrichtung festgelegtsind. Gleiches gilt beim An- 
heben der Verpackungsvorrichtung 2. 
[0037] Figur 5 zeigt eine schematische Seitenansicht 
der Ballenpresse 1 mit geoffneter Klappenoffnung 5 und 
der Transportvorrichtung zur Aufnahme des Rundbal- 
lens 60 sowie dem Bewegungsablauf beim Auswurf. 
Der Rundballen 60 fallt nach dem Offnen der Klappen- 
offnung 5 auf die Transportvorrichtung, d. h. den Wik- 
keltisch 22, welcher uber die vorher beschriebenen 
Stellzylinder 41 in die unterste Position unterhalb der 
Klappenoffnung 5 gefahren wurde und bleibt in der Mul- 
de 61 zwischen den beiden Wickelrollen 37 und den 
Wickeltischbandern 38 liegen. 
[0038] Figur 6 zeigt eine schematische Seitenansicht 
der Rundballenpresse 1 aus Figur 1 und der Transport- 
vorrichtung mit Bewegungsablauf des Rundballens 60 
beim Transport zur nicht dargestellten Verpackungsvor- 
richtung. Die Transportvorrichtung, d. h. derWickeltisch 
22 wird zusammen mit dem fertig gewickelten Rundbal- 
len 60 von der unteren Position in der Nahe der Off- 
nungsklappe 5 durch eine gleichzeitige vertikale und ho- 
rizontale Verschiebung in die obere Position zur weite- 
ren Bearbeitung verfahren, wobei sich diese Endpositi- 
on unterhalb der nicht dargestellten Wickelarme befin- 
det. Bereits wahrend des Transposes kann mit der 
Wicklung eines weiteren Rundballens 60 begonnen 
werden. 

[0039] Figur 7 zeigt eine schematische Seitenansicht 
der Rundballenpresse 1 und der Transportvorrichtung 
mit Bewegungsablauf des Rundballens 60 beim Able- 
gen von der Transportvorrichtung. Der fertig umwickelte 
Rundballen 60 wird durch ein Absenken der hinteren 
Fuhrungsschienen 30 des Wickeltisches 22, wie bereits 
ausgefuhrt, zum selbststandigen Abrollen veranlasst, 
wobei die Wickeltischbander 38 auf die Rolle 25 zwi- 
schen den beiden Wicklerseitenwanden 20 gedruckt 
und gleichzeitig im oberen Bereich gespannt werden, 
so dass der Rundballen 60 besser und leichter abrollen 
kann. 

[0040] Figur 8 zeigt eine vereinfachte Seitenansicht 
der Transport in einer angehobenen Position zum Fah- 
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ren auf der StraGe oder im Feld. In dieser Darstellung 
ist nur die Wicklerseitenwand 20, die vorderen und hin- 
teren Fuhrungsschienen 29, 30, die Hubrollen 45 und 
Hubrollenachsen 46 sowie die Wickelrollen 37 und die 

5 Aufhangung der Verpackungsvorrichtung 3 gezeigt. 
Zwischen dem Anlenkpunkt des Stellzylinders 41 und 
den Wicklerseitenwanden 20 ist ein horizontal bewegli- 
ches Gelenk 56 angeordnet, weiches einerseits ein An- 
heben der Verpackungsvorrichtung 3 ermoglicht und 

10 anderseits durch die auGermittige nach oben versetzte 
Position und der senkrechten Anschlagflache 58 eine 
nahezu starre Verbindung zwischen den Wicklerseiten- 
wanden 20 und der Aufhangung 1 2 an der Ballenpresse 
1 durch das Eigengewicht der Verpackungsvorrichtung 

15 3 ermoglicht. Ggf. kann durch einen Bolzen eine Verrie- 
gelung des Gelenkes 56 vorgenommen werden. Ange- 
hobenwird die Verpackungsvorrichtung 3 durch die seit- 
lichen Stellzylinder 41 urn einen Winkel von cirka 30 
Grad, wenn der Wickeltisch 22 in den Fuhrungsschie- 

20 nen 29, 30 durch beispielsweise einen Nutenstein blok- 
kiert ist. Der nicht dargestellte Nutenstein wird hierbei 
am hinteren Ende der Fuhrungsschiene 30 zwischen 
den Rundrohren 44 mit einer an die Hubrolle 
angepaGten Wolbung vor den hinteren Hubrollen 45 

25 eingeklemmt und durch einen Verriegelungsbolzen ge- 
halten, 

[0041] Figur 9 zeigt eine vereinfachte Seitenansicht 
der Verpackungsvorrichtung 3 mit der Aufnahmepositi- 
on und der Wickelposition des Wickeltisches 22 sowie 

30 in einer abgesenkten Position der hinteren Fuhrungs- 
schienen 30 zum Ablegen des Rundballens 60. In dieser 
Darstellung ist nur die Wicklerseitenwand 20, die vorde- 
ren und hinteren Fuhrungsschienen 29, 30, die Hubrol- 
len 45 und Hubrollenachsen 46 sowie die Wickelrollen 

35 37 mit den Wickeltischbandern 38 gezeigt. Der von der 
Ballenpresse 1 aufgenommene Rundballen 60 wird von 
der Verpackungsvorrichtung 3 umwickelt und anschlie- 
Gend durch ein Absenken der hinteren Fuhrungsschie- 
nen 30 des Wickeltisches 22, wie bereits ausgefuhrt, 

40 zum selbststandigen Abrollen veranlasst, wobei die 
Wickeltischbander 38 auf die Rolle 25 zwischen den bei- 
den Wicklerseitenwanden gedruckt und gleichzeitig im 
oberen Bereich gespannt werden, so dass der Rundbal- 
len 60 leichter abrollen kann. 

45 [0042] Figur 1 0 zeigt einen Teilschnitt gemaG der Ver- 
bindungslinie A - A und Figur 11 zeigt einen Teilschnitt 
gemaG der Verbindungslinie B - B durch die Fuhrungs- 
schienen 29, 30, und zwar einmal mit Hubrolle 45 und 
Hubrollenachse 46 sowie dem antreibbaren Zahnkranz 

so 49 und einmal mit Drehgelenk 48 zwischen hinterer 
Fuhrungsschiene 30 und Wicklerseitenwand 20. 
[0043] Figur 1 2 zeigt eine vereinfachte Seitenansicht 
der Verpackungsvorrichtung 3 gemaG Figur 3 oder 9 
miteiner zusatzlichen Ballenbremse 62. Die Verpak- 

55 kungsvorrichtung 3 ist in verschiedenen Positionen der 
hinteren Fuhrungsschienen 30 bzw. des Wickeltisches 
22 mit Rundballen 60 gezeigt, wobei die Ballenbremse 
62 in der Wickelposition in der Grundstellung und in der 
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abgesenkten Position zusatzlich zum Boden hin ver- 




6 


Achse 


schwenkt abgebildet ist. Die Bailenbremse 62 besteht 




7 


Rad 


aus zwei seitlichen Tragarmen 66, die verschwenkbar 




8 


Langsstrebe 


an den hinteren Fuhrungsschienen 30 uber jeweils eine 




9 


Zugdeichsel 


Konsole 67 befestigt und durch eine aus der Seitenan- 


5 


10 


Konsole 


sicht nicht erkennbare Querstange miteinander verbun- 




11 


Zapfen 


den sind. Die Konsolen 67 konnen beispielsweise an 




12 


Aufhangung 


den hinteren Fuhrungsschienen 30 angeschweiBt sein 




13 


Verriegelungsbolzen 


und weisen jeweils einen Anlenkpunkt 73 fur die Trag- 




14 


Strebe 


arme 66 auf . Betatigt wird die Bailenbremse 62 im ge- 


10 


15 


Stutzrad 


zeigten Ausfuhrungsbeispiel durch den Stellzylinder 47, 




16 


Rundballen 


welcherzur Absenkung der hinteren Fuhrungsschienen 




17 


Verriegelungskeil 


30 verwendet wird. Alternativ besteht die Moglichkeit ei- 




18 


Anschlag 


nen zusatzlichen Stellzylinder zu verwenden. Damit die 




19 


Konsole 


Bailenbremse 62 erst mit erfolgter Absenkung des Wik- 


15 


20 


Wicklerseitenwand 


keltisches 22 gelost wird, ist eine Umlenkmechanik er- 




21 


Rahmengestell 


fordertich, die aus einem ersten Hebelarm 68, einer er- 




22 


Wickeltisch 


sten Schubstange 64, einem Umlenkhebel 63 sowie ei- 




23 


Tragarm 


ner zweiten Schubstange 65 besteht. 




24 


Wickelarm 


[0044] Die Bewegung der Bailenbremse 62 erfolgt 


20 


25 


Rolle 


mittelbar durch den Stellzylinder 47 der hinteren Fuh- 




26 


Schenke 


rungsschienen 30, wobei der Stellzylinder 47 zum Ab- 




27 


Abstellstiitze 


senken der hinteren Fuhrungsschienen 30 einenends 




28 


Ansatz 


mittig an einem urn eine Drehachse 70 verschwenkba- 




29 


Fuhrungsschiene 


ren Hebelarm 68 und anderenends an den hinteren 


25 


30 


Fuhrungsschiene 


Fuhrungsschienen 30 befestigt ist und wobei der Hebel- 




31 


Abstellstiitze 


arm 68 zum Anheben der hinteren Fuhrungsschienen 




33 


FuBteil 


abstutzend an einem Anschlag 69 anliegt und an dem 




34 


Kurbel 


freien Ende des Hebelarms eine Schubstange 64 befe- 




35 


Wickeltischseitenwand 


stigt ist, die mit einem urn eine Drehachse 71 ver- 


30 


36 


Achse 


schwenkbaren Winkelhebel 63 verbunden ist, an des- 




37 


Wickelroile 


sen zweiten Ende eine mit den Tragarmen 66 der Bai- 




38 


Wickeltischband 


lenbremse 62 verbundene Schubstange 65 befestigt ist. 




40 


Zapfen 


Wenn die hinteren Fuhrungsschienen 30 eine Endposi- 




41 


Stelizylinder 


tion erreicht haben, beispielsweise wenn der FuB 72 auf 


35 


42 


Zapfen 


dem Boden aufgesetzt hat, wird die Bewegung des aus- 




43 


Konsole 


einanderfahrenden Stellzylinders 47 durch den vom An- 




44 


Rundrohr 


schlag weg bewegten Hebelarm 68 und die erste 




45 


Hubrolle 


Schubstange 64 auf den Winkelhebel 63 ubertragen 




46 


Hubrollenachse 


und durch die dadurch bewegte zweite Schubstange 65 


40 


47 


Stellzylinder 


die Bailenbremse 62 gelost. Beim Anheben der hinteren 




48 


Drehgelenk 


Fuhrungsschienen 30 wird der Hebelarm 68 zunachst 




49 


Zahnkranz 


auf den Anschlag 69 zu bewegt und somit die Bailen- 




50 


Stutze 


bremse 62 in die Ausgangsstellung zuruckgefahren. 




51 


Querstrebe 


Nach erfolgter Anlage des Hebelarms 68 am Anschlag 


45 


52 


Konsole 


69 erfolgt anschlieBend das Anheben der hinteren Fuh- 




53 


Lager 


rungsschienen 30 in die ursprungliche Wickelposition 




54 


Antriebsmotor 


des Wickeltisches 22. 




55 


Folienrolle 






56 


Gelenk 


Bezugszeichenliste 


50 


57 


Bolzen 






58 


Anschlagflache 


[0045] 




59 


Kante 






60 


Rundballen 


1 Ballenpresse 




61 


Mulde 


2 Anbauvorrichtung 


55 


62 


Bailenbremse 


3 Verpackungsvorrichtung 




63 


winkeineDei 


4 Gehause 




64 


Schubstange 


5 Ktappenoffnung 


9 


65 


Schubstange 
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66 


Tragarm 


67 


Konsole 


68 


Hebelarm 


69 


Anschlag 


70 


Drehpunkt 


71 


Drehpunkt 


72 


FuB 


73 


Anlenkpunkt 



PatentansprUche 

1. Vorrichtung zum Pressen und Umwickeln von 
Rundballen aus Heu, Halbheu, Stroh oder ahnli- 
chem Halmgut, bestehend aus einer Ballenpresse 
(1) und einer Verpackungsvorrichtung (3), welche 
beide uber zumindest einem slch auf Laufradern 
abstutzenden Rahmengestell miteinander verbun- 
den sind und einer in Langsrichtung bewegbaren 
Transportvorrichtung, welche einen fertig gewickel- 
ten Rundballen (60) von der Ballenauswurfoffnung 
zur Verpackungsvorrichtung (3) transportiert, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Transportvorrichtung den fertigen Rund- 
ballen (60) nach Auswurf aus der Ballenpresse (1) 
durch eine zumindest in einem Teilbereich gleich- 
zeitige vertikale und horizontale Bewegung nach 
hinten anhebend zur Verpackungsvorrichtung (3) 
bewegt und die Transportvorrichtung von einem mit 
einer elektronischen Neigungsregelung ausgestat- 
teten Wickeltisch (22) gebildet wird, wobei die Nei- 
gungsregelung den Wickeltisch (22) zumindest 
wahrend des Wickelvorgangesunabhangigvon der 
Arbeitslage der Verpackungsvorrichtung (3) in der 
Horizontalen halt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Transportvorrichtung aus einem zumin- 
dest in einem Teilbereich gleichzeitig vertikal und 
horizontal beweglichen Wickeltisch (22) besteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klappenoffnung (5) der Ballenpresse (1) 
unabhangig von der Position der Transportvorrich- 
tung mit oder ohne Rundballen (60) zu offnen oder 
zu schlieGen ist. 

. 4. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der Wickeltisch (22) aus einem Rahmeneie- 
ment (35) besteht, in dem mindestens zwei antreib- 
bare und quer zur Langsrichtung beabstandete 
Wickelrollen (37) drehbar gelagert sind, welche in 
Langsrichtung angeordnete Wickeltischbander 
(38) aufweisen. 



10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fuhrungsschienen (29,30) des Wickelti- 
sches (22) im vorderen, unteren Bereich zunachst 
flach ansteigend und anschlieBend starker anstei- 
gend ausgebildet sind. 

11 . Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Rahmengestell (21) mit den jeweils dia- 
metral gegenuberliegenden Fuhrungsschienen 
(29,30) mittels eines weiteren oder der vorhande- 
nen Stellzylinder (41) uber ein Gelenk (62) anheb- 
bar ausgebildet ist. 



5. Vornchtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass das Rahmenelement (35) vier Hubrollenach- 
sen (46) aufweist, welche diametral und paarweise 
s gegeniiberliegend angeordnet und uber eine Hub- 
rolle (45) in jeweils einer schrag verlaufenden und 
nach hinten ansteigenden Fuhrungsschiene 
(29,30) verschiebbar gelagert sind. 

10 6. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fuhrungsschienen (29,30) jeweils diame- 
tral gegeniiberliegend und parallel vertaufend mit 
dem Rahmengestell (21)verbunden sind, wobei zu- 

15 mindest die hinteren Fuhrungsschienen (30) uber 
ein Drehgelenk (48) schwenkbaran dem Rahmen- 
gestell (21) befestigt sind. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
20 che 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hubrolienachsen (46) des Wickeltisches 
(22) mit Hubrollen (45) und Gleitlagern in den Fuh- 
rungsschienen (29,30) uber zumindest einen Steil- 
25 zylinder (41 ) verfahrbar gelagert sind. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
30 dass die Fuhrungsschienen (29,30) des Wickelti- 
sches (22) schrag verlaufend und nach hinten an- 
steigend ausgebildet sind, wobei zumindest an ei- 
nem Ende ein horizontal verlaufender Fuhrungsan- 
satz ausgebildet ist. 

35 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fuhrungsschienen (29,30) des Wickelti- 
40 sches (22) im mittleren Bereich abgewinkelt oder 
gebogen ausgebildet sind. 



45 



50 



55 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die hinteren diametral gegenuberliegenden 
Fiihrungsschienen (30) uber einen weiteren Stell- 
zylinder (47) nach Beendigung des Wickelvorgan- 
ges nach hinten absenkbar ausgebildet sind. 

13. Vorrichtung nach einemodermehreren der Anspru- 
che 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass nach Beendigung des Wickelvorganges und 
dem Absenken der hinteren Fiihrungsschienen (30) 
eine fest mit dem Rahmengestell (21) verbundene 
Rolle (25) gegen die Wickeltischbander (38) von 
unten driickt und die Wickeltischbander im oberen 
Bereich spannt. 

14. Vorrichtung nach einemodermehreren der Anspru- 
che 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Rahmengestell (21) bzw. die hinteren 
Fiihrungsschienen (30) eine Ballenbremse (62) 
aufweisen, welche schwenkbar und quer zur 
Langsrichtung mit dem Rahmengestell (21) bzw. 
den Fiihrungsschienen (30) uber eine Konsole (67) 
verbunden ist. 

15. Vorrichtung nach einemodermehreren der Ansprii- 
che 1 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ballenbremse (62) aus zwei seitlichen urn 
einen Drehpunkt verschwenkbaren Tragarmen (66) 
besteht, welche uber eine Querstange miteinander 
verbunden sind und den Rundballen (60) halten. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ballenbremse (62) unmittelbar durch ei- 
nen weiteren Stellzylinderoderiiber einen Umlenk- 
hebel (63) und mindestens eine Schubstange (64, 
65) absenkbar ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stellzylinder (47) zum Absenken der hin- 
teren Fuhrungsschienen (30) einenends mittig an 
einem urn eine Drehachse (70) verschwenkbaren 
Hebelarm (68) und anderenends an den hinteren 
Fuhrungsschienen (30) befestigt ist, wobei der He- 
belarm (68) zum Anheben der hinteren Fiihrungs- 
schienen (30) abstiitzend an einem Anschlag (69) 
anliegt und an dem f reien Ende des Hebelarms (68) 
eine Schubstange (64) befestigt ist, die mit einem 
urn eine Drehachse (71) verschwenkbaren Winkel- 
hebel (72) verbunden ist, an dessen zweiten Ende 
eine mit den Tragarmen (66) verbundene Schub- 
stange (65) befestigt ist. 



1 8. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Rahmengestell (21) im hinteren Bereich 
5 einen beim Absenken der hinteren Fiihrungsschie- 
nen (30) auf den Boden aufsetzenden Fu& (72) auf- 
weist. 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
10 che Ibis 18, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verbindung zwischen Ballenpresse (1) 
und Verpackungsvorrichtung (3) starr durch ein 
Rahmengestell (21) oder durch zwei uber minde- 
'5 stens ein Drehgelenk miteinander verbundene 
Rahmengestelle erfolgt, welches eine vertikale 
Schwenkbewegung vorsieht. 

20. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
20 che Ibis 19, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Rahmengestell (21 ) der Verpackungsvor- 
richtung (3) uber eine verriegelbare starre Aufhan- 
gung (12) mit dem Rahmengestell der Ballenpresse 
25 (1) verbindbar ist. 

21. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 20, 

dadurch gekennzeichnet, 

30 dassdieAchse(6)derLaufrader(7)gegenuberder 
Ballenpresse (1) entgegen der Hauptfahrtrichtung 
durch eine dem Schwerpunkt angepasste Verlage- 
rung nach hinten und/oder unten versetzt angeord- 
net ist oder zusatzliche anhangbare Laufrader fur 
35 die Verpackungsvorrichtung (3) vorgesehen sind. 

22. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprti- 
chel bis 21, 

dadurch gekennzeichnet, 
40 dass die Verpackungsvorrichtung (3) ein Tragge- 
stell fur einen Wickelarm (24) aufweist, welches aus 
zumindest zwei vertikalen Stutzen (50) und minde- 
stens zwei miteinander im Drehpunkt der Wickelar- 
me (24) verbundene horizontale oder schrag ver- 
45 laufende Stutzen (51 ) besteht, wobei die vertikalen 
Stutzen (51) seitlich neben der Ballenauswurfsoff- 
nung der Ballenpresse (1) mit dem Rahmengestell 
(21) verbunden sind. 

50 23. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
chen 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass das Traggestell V- oder U-fdrmig zur Ballen- 
presse (1 ) hin geoffnet ist und die seitlichen Stutzen 
55 (50) derart beabstandet sind, dass die Klappenoff- 
nung der Ballenpresse (1) zwischen den seitlichen 
Stutzen (50) frei beweglich ist. 
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24. Vorrichtung nach einemodermehreren der Anspru- 
che 1 bis 23, 

dadurch gekennzelchnet, 
dass die Verpackungsvorrichtung (3) oder das 
Rahmengestell (21) mit zumindest einem drehbar 5 
gelagerten und mitlaufenden Rad ausgestattet ist. 
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